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	扬州锻压机床有限公司年产6套全自动智能高速重型冲压生产线（厂房二期）项目的环境保护设施纳入了初步设计
	废气：危废库废气收集后经二级活性炭吸附处理后通过15米高的DA013排气筒排放，热风烘干机组天然气燃
	噪声：采取减振、隔声等治理控制措施；
	固废：一般固废暂存间80m2，危废暂存间205m2。
	其他：事故水池230m3；
	各类环保实际投资约为500万元。

